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Project :  Drax Power Station 

Location:  Selby, United Kingdom 

Client:  Tesco Stores/ Rosemound Developments 

Main  Contractor:  John Sisk & Sons Ltd 
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For more information regarding this case study please contact: 

Pitchmastic PmB Limited 

Panama House, 184 Attercliffe Road, Sheffield, S4 7WZ 
T: +44 (0) 114 270 0100  F: +44 (0) 114 276 882  E: info@pitchmasticpmb.co.ukuk 

www.pitchmasticpmb.co.uk 

Description: 

Following the successful completion of the waterproofing/protective coating works to the ‘B’ 
track hopper concrete beams; Pitchmastic was selected for the next phase of work to the 
‘A’ track hopper. 

The works involved the undertaking of concrete repairs, installation of a desalination sys­ 
tem and the protection of the concrete beams supporting the railtrack above the coal hop­ 
pers.  PmB was chosen to protect the beams from corrosion and to prevent impact dam­ 
age from the falling coal deposits. 

The membrane was applied twice the normal thickness to an average of 4mm in order to 
provide the necessary protection against damage. 

PmB was considered an  ideal  solution  for  the potentially awkward application due  to  its 
flexibility, high adhesion, rapid gel time, good resistance to impact damage and speed of 
installation.   These properties ensured  the project was completed on  time and  to  the full 
satisfaction of the client. 
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