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Project :  Hurlfield Service Reservoir 

Location:  Sheffield, United Kingdom 

Client:  Yorkshire Water Services Ltd 

Supervising Officer:  Babtie Group Ltd 

Main Contractor:  Henry Boot Construction (UK) Ltd 

Images: 

For more information regarding this case study please contact: 

Pitchmastic PmB Limited 

Panama House, 184 Attercliffe Road, Sheffield, S4 7WZ 
T: +44 (0) 114 270 0100  F: +44 (0) 114 276 882  E: info@pitchmasticpmb.co.ukuk 

www.pitchmasticpmb.co.uk 

Description: 

PmB  was  selected  as  the  waterproofing  membrane  for  the  roof  areas  of  the  two 
tanks and valve house on this new 2.7 TCM capacity service reservoir. 

The system was chosen because it could provide a seamless and impermeable 
barrier  against  the  ingress of  rainwater  and other  potential  contaminants  into  the 
potable water tanks. 

The membrane has the inbuilt properties of high flexibility, excellent bond values to 
most substrates, rapid installation and curing periods ensuring timely completion of 
projects. 

These properties, together with the assurance of BS6920 Water Bylaws Scheme 
approval, gave the client the confidence to approve the system for this critical 
location.  The membrane was rapidly installed and completed to the full satisfaction 
of both the main 
contractor and client. 
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